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Traillerkomponenter AB
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Monteringsanvisning for drag 2045

Arbetet skall utforas fackmannamaéssigt och med stor noggrannhet.
Fore montering pa slapvagn.
Fore sammankoppling se bestammelser enligt VVFS 2003:22.
Dragstangen kan endast ha svetsad 6gla med minsta D-varde 185 kN alternativt 225 kN.
Dragstangen far ej i kopplingslage luta mer an 6 grader. Detta galler dven oglan.
Dragstangens ledade fastpunkt pa chassi maste vara dimensionerad for det D-varde som galler.
Montering av dragstang pa chassi.
Vid cylindrisk bussning med hal 32 mm och bultganga M30. Dragmoment 725Nm.

Vid koniska bussningar typ Fruehaf-Briab. Dragmoment 500Nm. Mutterlasning alternativt saxpinne nyttjas.
Tillse att bussningar gar i botten. Vid behov anvand smorjmedel.

Samtliga bultar ska efterdras efter 200mil.

Haltagning & svetszoner, se sidan 2.
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